Rezultati prvog kolokvijuma

Brindeksa | Br bodova
MP4/2023 18.6
MP5/2024 20
MP7/2025 13.4
MP8/2026 14.4
MP12/2027 12.8
MP13/2028 13.4
MP14/2029 20
MP15/2030 12
MP16/2031 12
MP17/2032 12
MP18/2033 14.8
MP21/2034 16
MP22/2035 11
MP26/2036 16
MP32/2037 10.2
MP33/2038 15
MP35/2039 12.8
MP36/2040 14.4
MP39/2041 11
MP41/2042 10.2
MP43/2044 15
MP46/2045 13.4
MP47/2046 12.4
MP50/2047 12.6
MP51/2048 12
MP52/2049 10.6
MP55/2050 16.8
MP70/2051 10.4
MP97/2052 11

Studenti sa rednim brojem indeksa 42,53,54 nek se jave u
kancelariju 13b u ponedeljak,14.12.2023 u 10h(posle
predavanja Iz termicke obrade)



Resenje prvog kolokvijuma
Prvi zadatak
Y neh 3arpejany Ha 820°C y5aLyjy ce xnaaHN KOMaau AMMeH3vja:
A) ®50 x 1000 mm
B) 100x50x1000mMm

Koju komag he ce npsu 3arpejati Ha 800°C, 1 KOAKKA je pa3/ivKa Y BpeMeHy 3arpeBara?

to=20°C; a=202W/ ,.; 21=404W/ o0; c= 5501/kgoc p = 7830 "g/m3

Za oba slucaja karakteristi¢na dimenzija komada je 25mm, odnosno 0.025m

Podsetimo se da je karakteristi¢na dimenzija X - najkrace rastojanje od sredine komada do povrsine
na najdebljem preseku.

| ® 50 - 100 -

50

Na osnovu toga, vreme zagrevanja ovih komada razlikovace se samo usled furijeovog kriterijuma Fo
za razlicita tela.

B, =%x =220.025=0.125 =
A 40.4 i

g = t=tox _ 800-820

= = = 0.025
to—tor  20—820

1. ‘ T o e . . . ..
Na osnovu P 6 moZemo oditati Foiz tabela 2 i 3 iz dijagrama i tablica za tela oblika ploce, i
i

cilindra.(sledeca strana)
Fo(cilindar)=15%15.5
FO(pIoéa)=30

Sad moZzemo da izraCunamo vremena zagrevanja | donesemo zakljucak.

At _ FyepX?
F, = e =>T1= n

__ 15%550%7830%0.0252

~ 1000s = 17min

a 40.4
30%550%7830%0.0252 .
T, = 204 ~ 2000s = 34min

Zakljucak: cilindar ¢e se zagrejati duplo brze/17min brze
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Dijagram 3 (Qujazpam I1.T .02) Temperaturna funkcija za centar beskona¢nog

rilindrn
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Drugi zadatak

Y YennuaHu BpLUM Ce NPOU3BOAHA LUMNKK O, BUCOKONEMMPAHOT YenunKa. Y NoroH Aonase o4/ IMBEHN UHIOTU
anmeHsuja 1000x600x600mm. MHTEH3MBHOM NaacTUYHOM Aedopmaunjom nspahyjy ce wunke npevyHmka O10-
300mMm. M3adpaTn M 086pa3NoKUTU LLENOKYMAH NOCTYNaK MalLUMHCKe N TepMmuyKe odpaae Kojum he odesdegunTn

HajmarbM NpoLeHaT WKapTa. HaupTtatv rpaduk.

Kada procitamo tekst zadatka klju¢ne reci su visokolegirani €elik, velik odlivak, I velika plasti¢cna deformacija. Da
bismo obezbedili zahtevane mehanicke osobine svake Sipke od visokolegiranog celika, moramo prvo ujednaditi
hemijski sastav odlivka od kojeg se izraduju, pa poc¢injemo termicku obradu sa homogenizacionim zarenjem.
Komad ¢e tokom obrade da prode veliku promenu dimenzija, i nekoliko puta ¢e se raditi rekristalizaciono
Zarenje, da ne bi doslo do pucanja komada usled prevelikog stepena deformacije.
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Tredi zadatak

3a 4aTv YeNuK o4peanTm Koju yAEeO0 CTPYKTYPa HacTaje NpUIMKom xnahera no KpuBama 03HaYeHUM
ca X,Y,Z.

Kojom dp3nHom je notpedHo oxnaauTtn Komag aa ov ce aoduna tepaoha oa BAP 400HV?
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X:3%B, 97%M
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Ako brzina hladenja 2.5°C/s daje tvrdo¢u od 404HV, onda ¢e bilo koja brzina veéa ili jednaka njoj dati
vecu ili jednaku tvrdocu.



